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Dispense Master dozowanie
to tylko poczatek...

Wsrod dynamicznie rozwijajgcych sie w ostatnich latach operaciji w produkcii
elektroniki sg zabezpieczanie zarowno elementow na ptytkach drukowanych, jak
i samych ptytek. Wymagania rynku stawiajg przed producentami urzgdzen coraz
wyzej poprzeczke odnosnie do stosunku ceny urzadzenia do jego mozliwosci.
Firmy zajmujgce sie montazem sg zmuszane przez klientow do inwestowania
W urzgdzenia spoza ,czystego” montazu SMD.

ofercie firmy PB Technik znaj-
duje sie proste urzadzenie ho-
lenderskiej firmy DIMA, kto-

re jest w stanie zaspokoi¢ wigkszos¢ po-
trzeb wspdlczesnej produkcji odnosnie
do aplikacji zwigzanych z dozowaniem.
Urzadzenie Dispense Master (DD-500)
firmy Dima umozliwia prace z pasta lu-
townicza, klejem SMD, lakierami i ma-
teriatami jedno- i dwuskladnikowymi.
Czyli mowimy tu o operacjach takich jak
dozowanie pasty oraz kleju SMD, confor-
mal coating, underfilling, potting, dam &
fill czy tez wylewanie uszczelek. Pole ro-
bocze maszyny to 320x420 mm.

Dispense Master — dozowanie pasty lutow-
niczej zaworem na $rubie Archimedesa

Urzadzenie moze zosta¢ wyposazone
w zawOr czasowo ci$nieniowy lub duzo
doktadniejszy zawor na metalowej sru-
bie Archimedesa (DD-5100), umozliwia-
jac dozowanie pasty lub kleju. W przy-
padku aplikacji z dozowaniem tylko kle-
ju SMD mozliwe jest wyposazenie urza-
dzenia w szybki i precyzyjny zawdr typu
JET. Urzadzenie standardowo jest wy-
posazone w kamere CCD, ktéra zna-
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czaco ulatwia programowanie, kalibra-
cje i znajdywanie punktéw referencyj-
nych. W przypadku tego urzadzenia zo-
stalo uzyte to samo oprogramowanie, co
w wyzszych modelach (Elite, HC-100,
HC-200). Cecha wyrdzniajacag jest struk-
tura programowania oparta na bibliote-
kach, w ktorych zapisane sg wszystkie
istotne parametry procesu, takie jak ma-
terial, zawor, igla itp. Opcjonalnie mozli-
wa jest tez konwersja plikow CAD.

Zastosowanie Dispense Master sta-
nowi alternatywe dla klientéw zainte-
resowanych wykonywaniem prototy-
pow bez inwestycji w szablon do sito-
drukarki. Na rynku dostepne sa auto-
maty montazowe z opcjonalnym dozow-
nikiem doktadanym do gtowicy montu-
jacej elementy, jednak praktyka poka-
zuje, ze takie rozwiazanie sprawdza sig
jedynie w przypadku dozowania kleju
SMD lub doktadania dodatkowej ilosci
pasty lutowniczej pod wieksze elementy.
Dozowanie pasty lutowniczej dla proto-
typowych serii ptytek dozownikiem na
glowicy montazowej jest bardzo uciazli-
we, praco- i czasochlonne. Sam fakt 13-
czenia ,czystego” procesu montazu ele-
mentoéw z ,,brudnym” procesem dozo-
wania budzi watpliwosci. Czgsto zawory
dozujace montowane do gtowicy sa mato
precyzyjne, zawory czasowo cisnienio-
we nie oferuja wystarczajacej powta-
rzalnosci dla dozowania pasty lutowni-
czej, natomiast zawory srubowe sa cze-
sto zbudowane z uzyciem plastikowej
$ruby jednorazowego uzytku, ktora jest
malo precyzyjna oraz stanowi dodatko-
wy koszt w procesie.

Minusem dozownikéw sg mechanicz-
ne stopki dystansowe uzywane do uzy-
skania wymaganej odlegtosci podtoze-
-igla, poniewaz potrafig ,nadepna¢” na

pad z wczesniej naniesiona pasta lutow-
nicza. Z réznych powodéw moze zda-
rzy¢ si¢ rowniez, ze na niektérych pa-
dach moze by¢ za mato lub w ogoé-
le moze zabrakna¢ pasty lutowniczej.
Kazda ptytka z pasta naniesiona do-
zownikiem powinna podlega¢ inspek-
cji. Jezeli ptytka jest przekladana z do-
zownika do maszyny pick & place, to
operator ma mozliwo$¢ weryfikacji wy-
niku dozowania.

Wraz z rozwojem aplikacji na ryn-
ku oraz rozszerzaniem oferty produk-
towej firmy Dima pojawily si¢ mozli-
wosci rozbudowy urzadzenia do wer-
sji umozliwiajacej lakierowanie se-
lektywne (conformal coating) ptytek
drukowanych przez zawér spray (DD-
5140) lub zawor igtowy (DD-5130).
Ograniczeniem urzadzenia jest mozli-
wos$¢ pracy na jednym zaworze w jed-

Dispense Master — conformal coating
zaworem spray



Dispense Master — potting

nej chwili. W przypadku trudniejszych
aplikacji lakierowania wymagane jest
podzielenie pracy na kilka etapow, co
wydltuza czas procesu, jednak pozwa-
la na zachowanie jego powtarzalno-
$ci. W przypadku prostszych aplikacji,
gdzie wystarcza zastosowanie jednego
zaworu, urzadzenie jest idealnym roz-
wiazaniem, gwarantujac powtarzalnos¢
przy stosunkowo niskiej inwestycji.
Kolejna z aplikacji jest potting, czyli
zalewanie elektroniki w celu zabezpie-
czenia przed wplywem wilgoci i agre-
sywnego $rodowiska oraz wstrzasami
i wibracjami mechanicznymi. W tym
przypadku zawor z mieszaczem statycz-
nym jest mocowany na glowicy urzadze-
nia, natomiast sam mikser jest umiej-
scowiony obok. Zeby zréwnowazyé
wage miksera statycznego oraz popro-
wadzi¢ przewod doprowadzajacy mate-
rial, zastosowany jest wysiegnik z suwni-
ca. Programowanie urzadzenia odbywa
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Dispense Master — potting

si¢ na komputerze z systemem Windows
oraz kamera CCD.

Jeszcze jedna aplikacja, ktéra mozna
przypisa¢ do Dispense Master, jest un-
derfilling. W tym przypadku urzadze-
nie jest rozbudowywane o plyte grzej-
na montowana ponizej ptytki druko-

Dispense Master razem z mieszaczem statycznym

wanej. Dostepne sg do wyboru dwie
plyty grzejne niemieckiej firmy Ersa,
typ IRHP100A (powierzchnia grzania
125x125 mm) oraz typ IRHP200 (po-
wierzchnia grzania 260x135 mm). Pod-
grzewanie plytki drukowanej jest ko-
nieczne, aby uzyska¢ wystarczajacy
przeptyw kapilarny, ktéry umozliwi
catkowite wypelnienie przestrzeni pod
zalewanym elementem. Dla elementow

BGA oraz flip chip mozna zastosowa¢
zawdr typu Jet DD-5162. W przypadku
wysokich elementéw mozna zastosowac
standardowy zawor igtowy DD-5130.
W przypadkach, gdy ptytka z elementa-
mi nie byla wygrzewana przed zalewa-
niem mozna ustawi¢ czas oczekiwania
w programie, po ktérym nastapi auto-
matyczny start.
PB Technik Sp. z o.0.
Marcin Plocki

PB Technik Sp. z o.0.

ul. Zwolenska 45, 04-761 Warszawa
info@pbtechnik.com.pl

tel. 22 615 83 44, faks 22 615 83 45

Elektronik Sierpien 2013 37



