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Zastosowanie techniki RFID przy
montazu urzadzen elektronicznych

ajnowszy innowacyjny spo-
N sob wykorzystania technologii

RFID w urzadzeniach technolo-
gicznych do produkg;ji elektroniki to po-
mysl kanadyjskiej firmy Cogiscan, kto-
ra oferuje do takich celéow systemy tra-
ceability - $ledzenia materialéw, na-
rzedzi, gotowych urzadzen, kompo-
nentow i wszystkich innych elementow
sktadajacych sie na kompletny proces.
Technologia traceability oparta o RFID
umozliwia przesledzenie catego procesu
produkcji wyrobu na linii produkcyjnej,
co ma coraz wieksze znaczenie dla pro-
ducentéw EMS z uwagi na ciagla presje
rynku na wzrost jakosci i zaawansowa-
nia technologii. Rozwiazania wykorzy-
stujace RFID sa oczywiscie tylko czescia
skladowq catego systemu tracebility za-
stosowanego w linii produkcyjnej SMD.

Poniewaz producentom kontrakto-
wym elektroniki, zdarzaly sie czesto po-
myltki podczas przezbrajania swoich li-
nii na kolejny rodzaj produkcji, pomyst
zastosowania systemu tracebility z uzy-
ciem techniki RFID pozwolil na wyeli-
minowanie, albo zmniejszenie do mi-
nimum mozliwosci popelnienia bledu
przez obstuge linii montazu. Oczywiscie
nad systemem tracebility czuwa odpo-
wiednie oprogramowanie, ktore jest
konfigurowane nie przez operatorow
produkcyjnych, ale przez technologéow
i planistow produkcji.

Oto kilka przykladow praktycznych
zastosowan techniki RFID przy pro-
dukcji elektroniki. Przyktady doty-
cza kontroli przez RFID poprawnosci
konfiguracji produkcji oraz czasu przy-
datnosci stosowanych przy produkcji
wrazliwych elementow.

Identyfikacja szablonéw
SMD

Kazdemu szablonowi stosowa-
nemu przy produkeji przypisany
jest tag RFID. W sitodrukarce
jest zamontowany na state czyt-
nik. Jezeli do maszyny zostanie
zalozony nieodpowiedni szablon
oprogramowanie zablokuje urza-
dzenie produkcyjne i uniemozli-
wi produkgje.

Identyfikacja pasty SMD

W sitodrukarce, ktora auto-
matycznie dozuje paste na szablon sto-
sowane sg kartridze z pasta SMD. Na
kartridz montuje si¢ tag RFID. Kazda
pasta ma swdj czas, jaki moze si¢ znaj-
dowa¢ poza lodowka. Wyjmujac paste
z lodowki (w lodowece tez jest czytnik
RFID), oprogramowanie zaczyna odli-
czaé czas, przez jaki ta pasta moze by¢
uzyta. Jezeli wymagany czas minie, si-
todrukarka jest blokowana.

Identyfikacja elementéw SMD

W tym przypadku sprawa ma si¢ iden-
tycznie jak z identyfikacja pasty z tym,
ze elementy stosowane w produkeji mu-
sza by¢ odpowiednio wygrzewane.

Kontrola poprawnosci
utozenia podajnikéw SMD
w maszynie P&P

W tym przypadku tagi RFID sg mon-
towane na podajnikach a w urzadzeniu
produkcyjnym instalowane sa czytni-
ki (anteny), ktére sa w stanie odczytac
doktadne potozenie danego podajnika.
Na podstawie odczytanych informacji
poprzez RFID, oprogramowanie wery-

Tagi na szablonach,
pojemnikach z pasta
i narzedziach
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elementow
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fikuje poprawnos¢ ulozenia podajni-
kéw w urzadzeniu wzgledem progra-
mu maszyny.

Firma Cogiscan posiada wlasny sys-
tem RFID, ktdry mozna zamontowac na
dowolnych automatach SMD. Woéwczas
dodatkowo rozpoznawanie pozycji, na
ktorg zostal zalozony podajnik odby-
wa si¢ automatycznie. Zmniejsza to ilos¢
pracy potrzebnej do obstugi systemu,
gdyz jedyna informacja, ktéra musi by¢
skanowana recznie, to przypisanie rol-
ki elementu do konkretnego podajnika.
Eliminuje to réwniez mozliwo$¢ pomyt-
ki operatora polegajaca na ztym zamon-
towaniu podajnika, co przy skanowaniu
skanerem pozycji na maszynie moze si¢
jednak zdarzy¢.

PB Technik jest dystrybutorem urza-
dzen Cogiscan. Cogiscan produkuje za-
réwno czytniki jak i oprogramowanie do
$ledzenia, monitorowania i kontroli pro-
dukgji, produktéow i proceséw w czasie
rzeczywistym na liniach technologicz-
nych. W ofercie tej firmy mozna zna-
lez¢ urzadzenia i oprogramowanie do
kontroli wszystkich proceséw monta-
zu elektronicznego SMT, THT i reczne-
go, w tym maszyn, podajnikow, ptytek
elementow elektronicznych, materialow
chemicznych i szablonéw - z uwzgled-
nieniem kontroli MSD, przygotowania
produkcji i obstugi konserwacyjne;j.
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