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na przykfadzie urzadzen firmy Marantz

Obecna technologia montazu ptytek drukowanych sprawia, ze rozwigzania takie, jak
automatyczna inspekcja optyczna (AQOI) stajg sie jej nieodzownym elementem. Kiedys
dotyczyto to wytgcznie produkcji wielkoseryjnej, a obecnie urzadzenia te sprawdzajg
sie znakomicie nawet podczas kontroli matych serii. Wptywa na to uproszczony spo-
sOb programowania i coraz bardziej przejrzysty interfejs programowy.

_l/7 ontrola poprawnosci montazu
podzespotéw SMD za pomocg
urzadzen AOI stala si¢ obec-
_[\_ nie dokladniejsza iszybsza,
dzieki czemu zaklady produkcyjne maja-
ce na wyposazeniu takg aparature sg bar-
dziej konkurencyjne jakosciowo. Coraz
czesciej firmy szukajace podwykonawcow
zadajg pytania dotyczace zabezpiecze-
nia jako$ci zamawianych produktéw itu
zazwyczaj pada pytanie o automatyczna
inspekcje optyczng. Zautomatyzowanie
procesu kontroli pozwala na kontrole kaz-
dej wyprodukowanej plytki i wyelimino-
wanie btedu statystycznego, ktéry moze
powstaé podczas losowej analizy jakosci.
Uzyskuje si¢ dzigki temu zaréwno wyso-
kg jakos¢, jak i duza wydajnos¢ produkcji.
Zakup urzadzenia AOI i wdrozenie go
do produkcji wymaga zmiany podejscia
i reorganizacji dziatu jakosci w zakladzie.
Od teraz bedzie mozna zbiera¢ wszyst-
kie informacje o produktach oraz tworzy¢
ianalizowa¢ histori¢ produkcji. Wyniki
takich dzialan moga by¢ zaskakujace
i wptywa¢ na poprawienie dzialania calej
linii produkcyjnej. Sprawna analiza moze
wskaza¢ miejsce powstawania bledu i wy-
musi¢ samoistnie dziatania majace na celu
rozwigzanie problemu. Oczywiscie pod-
czas kontroli nie obejdzie si¢ bez progra-
misty, ktorego zadaniem jest stwo-
rzenie bazy danych, w przyszlosci
sukcesywnie rozbudowywane;j.
Konstrukeja i gabaryty coraz bar-
dziej zaawansowanych podzespo-
téw powoduja, ze na pewnym eta-
pie nie mozna juz kontrolowac
produkgji klasycznymi metodami
(np. w przypadku komponentéw
0201 i mniejszych). Takie rozwig-
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zania moga sie sprawdza¢ jedynie podczas
kontroli produkgji prototypowej i matose-
ryjnej. Oczywiscie w calym procesie auto-
matycznej kontroli oko ludzkie jest nadal
nieodzownym elementem catosci. To wla-
$nie programista musi zdefiniowa¢ matry-
ce z dobrym wzorcem, na ktérym bedzie
bazowat system kontroli.

Uzywanie mikroskopu stereoskopo-
wego wymaga od operatora bardzo duzej
koncentracji, do§wiadczenia i spostrze-
gawczos$ci. Zastepujac stanowisko mikro-
skopu urzadzeniem AOI, zyskujemy auto-
matycznego pracownika, ktory nigdy nie
jest zmeczony, postrzega rzeczy doktad-
nie takimi, jakie sg i nie przymyka oka na
szczegoty.

Dobér urzadzenia do linii
produkcyjnej

Dobor urzadzenia do linii produkcyjnej
moze stac si¢ nie lada wyzwaniem, ponie-
waz na rynku dostepnych jest kilku pro-
ducentdéw systemdw
AOI, akazdy znich
ma do zaoferowania
réznorodne maszy-
ny. Ponizej opisany
zostanie jeden z sys-
temow, ktory w krot-
kim czasie zyskat

Rys. 1. Rodzaje oswietlenia
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wiodgcg pozycje na rynku AOI gltownie ze
wzgledu na nowatorskie podejscie do pro-
blemu kontroli. Mowa tu o urzadzeniach
firmy Marantz.

Marantz znany z wysokiej jakosci pro-
duktéw audio-wideo, zaprojektowal swoj
system inspekcji optycznej w roku 1994,
specjalnie na potrzeby wilasnej produkgji.
Udowodnit on swojg przydatnos¢ i umoz-
liwit zredukowanie kosztéw w poréwna-
niu z inspekcja manualng, jednoczesnie
eliminujac potrzebe przeprowadzania
testow elektrycznych. Po udanym wdro-
zeniu we wilasnych fabrykach, zdecydo-
wano sie na produkcje i sprzedaz systemu
pierwszej generacji w roku 1996. Obecny
stan zainstalowanych urzadzen przekra-
cza 2500 sztuk na calym $wiecie.

Urzadzenia najnowszej generacji
22XHDL oproécz szybkosci i doktadnosci
oferowanych przez wczesniejsze modele,
charakteryzuja si¢ zupelnie nowym sys-
temem o$wietlenia. Pulsacyjnie sterowa-
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