Artykut firmowy

Lutowanie reczne

Redukcja kosztow i osiggniecie duzej
powtarzalnosci procesu

Osiggniecie wymaganej powtarzalnosci w procesach bezotowiowego lutowania
na fali i lutowania rozptywowego spowodowato wzrost zainteresowania mozli-
wosciami wykonywania prac serwisowych na ptytkach drukowanych w procesie

lutowania recznego.

ako$¢ montazu recznego jest zde-

terminowana przez dwa czyn-

niki - umiejetnosci pracownika

i wydajno$¢ stacji lutowniczej.
Z punktu widzenia niezawodnosci wszyst-
kie potaczenia lutowane powinny by¢
wykonywane w tym samym czasie, pod-
czas ktorego temperatura grotu powinna
by¢ utrzymywana na stalym poziomie.
W praktyce grot lutowniczy w zasadzie
nie odzyskuje traconego w procesach luto-
wania ciepta dostatecznie szybko. Z tego
powodu uzytkownicy stacji lutowniczych
stosujg czesto wyzsze nastawy temperatu-
ry, w niektorych przypadkach osiagajace
poziom 380°C-440°C. Temperatura pro-
cesu jest najczesciej przekraczana podczas
lutowania bezotowiowego, stop bezolowio-
wy rozplywa sie w temperaturze wyzszej
0 40°C w poréwnaniu ze stopami SnPb.

Kontrola temperatury
w procesach lutowania
bezoiowiowego

Powszechnie uznawane za najstabszy
punkt montazu lutowanie reczne w tech-
nologii bezolowiowej wymaga réwno-

Rys. 1. Stacja lutownicza i-Con z lutownicg
typu i-Tool firmy Ersa
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czesnego spelnienia rygorystycznych
warunkow zwigzanych z wyzsza tempe-
raturg i wezszym oknem procesowym.
Niezbedne jest tu zapewnienie odpowied-
niej stabilnosci warunkow termicznych
i powtarzalnosci. Zgodnie z wynikami
badan prowadzonych przez firmy wpro-
wadzajace procesy lutowania bezolowio-
wego pod koniec 2004 roku, lutowanie
reczne okazalo sie znacznie bardziej klo-
potliwe niz lutowanie na fali i lutowanie
rozptywowe.

Stabo zwilzane i zimne luty pojawily sie
w przypadkach, kiedy temperatura gro-
tow lutowniczych nie byta wystarczajaco
wysoka lub w przypadku niskiego stopnia
aktywacji topnikéw. Z kolei nadmierna
temperatura grotéw lutowniczych powo-
dowata nieprawidlowe zwilzanie oraz
defekty ptytek drukowanych i elementow
elektronicznych. Stosowanie odpowied-
niej temperatury grota izapewnienie
odpowiedniego przeptywu ciepla jest kry-
tyczne z punktu widzenia niezawodno$ci
polaczen lutowanych.

Wazna rola personelu
kierowniczego

Trzema podstawowymi czynnikami
wplywajacymi na jakos¢ bezolowiowe-
go lutowania recznego s3: wybor stacji
lutowniczej o odpowiedniej wydajnosci,
odpowiednie przeszkolenie pracownika
i nadzor do$wiadczonego personelu kie-
rowniczego. Osoba petniagca funkcje kie-
rownika produkcji powinna by¢ dobrze
zaznajomiona ze wszystkimi etapami pro-
cesow montazowych. Zazwyczaj kierow-
nictwo zwraca uwage gléwnie na sprawy
duzych inwestycji (sitodrukarki, maszyny
do ukladania elementéw i lutowania auto-
matycznego, urzadzenia do inspekcji),
spychajac na dalszy plan sprawy zwigza-

ne z montazem recznym, wyposazeniem
stanowisk i szkoleniem kadry nizszego
szczebla. Poniewaz kadra kierownicza
nie moze nadawac najwyzszego priory-
tetu wszystkim zadaniom zwigzanym
ze zmiang technologii na bezolowiows,
zmiany w wyposazeniu stanowisk do
lutowania recznego i szkolenia pracowni-
kow sg wdrazane i organizowane zazwy-
czaj na samym koncu. Jakos¢ lutowania
recznego zalezy od wiedzy pracownikow,
a zle wyposazeni inieprzeszkoleni pra-
cownicy nie moga wykonywa¢ prawidto-
wo stawianych im zadan. Szacuje sie, ze
tylko okolo 10-25% pracodawcéw pro-
wadzi certyfikowane szkolenia dotyczace
nowoczesnych metod montazu recznego.
W konsekwencji firmy specjalizujace sie
w naprawach uszkodzonych i nieprawid-
towo zmontowanych modutéw druko-
wanych odnotowaly w ostatnim czasie
wzrost zainteresowania §wiadczonymi
ustugami na rzecz firm, ktore wprowadzi-
ty montaz bezotowiowy do seryjnej pro-
dukcji. Czesto producenci zlecaja naprawe
duzej liczby zmontowanych plytek druko-
wanych, pomijajac identyfikacje i usunie-
cie probleméw bedacych przyczyna ble-
déw na linii montazowej. Menedzerowie
dziatéw produkcyjnych zaczynajg zwra-
ca¢ uwage na sytuacje dopiero w przy-
padku bardzo stabego uzysku zwigza-
nego z montazem recznym, reagujac na
niezadowolenie klientow. W efekcie btedy
montazowe zaczynajg wplywac nie tylko
na finanse firmy, ale takze na jej ogélny
obraz i relacje z odbiorcami.

Stabilno$¢ termiczna
Powtarzalny, stabilny proces zalezy od
trzech czynnikéw: czasu, temperatury
i techniki lutowania. Szybko$¢ i techni-
ka montazu sg zalezne od umiejetnos$ci






