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Trendy w zakresie materiatow

lutowniczych

5 lat po wprowadzeniu dyrektywy RoHS zmieniajacej catkowicie rynek mate-
riatow do lutowania, przemyst elektroniczny przezywa aktualnie kolejne burz-
liwe zmiany. Drastyczny wzrost cen metali bedacych skfadnikiem stopow
lutowniczych zmusit producentow tych materialow do poszukiwan stopow
lutowniczych, ktorych parametry bytyby najbardziej zblizone do obecnych
produktow, przy znacznie nizszej cenie.

a zadanie zatem postawiono sobie

z ograniczenie iloéci srebra, ktérego
w standardowym stopie lutowni-

czym jest ok. 3-4%, a wartos$¢ stanowi ok.

50% wartosci wszystkich pierwiastkow
uzytych do jego produkeji.

Nowa pasta

Przyktadem takiego nowego opracowa-
nia jest pasta lutownicza S01X7C48-M500,
o sktadzie stopu Sn 0,1Ag 0,7Cu 0,03Co +
specjalne dodatki, w ktérej zmniejszono
do 0,1% zawarto$c¢ srebra. Niemniej pod-
stawowym problemem, ktéry pojawia
si¢ ze zmniejszaniem zawartosci srebra
jest pogorszenie wlasciwo$ci mechanicz-
nych spoiny. Specjalisci z firmy Koki zau-
wazyli, ze niewielka domieszka kobaltu
powoduje wytworzenie si¢ specjalnej
intermetalicznej struktury, ktéra drastycz-
nie podwyzsza niezawodnos¢ mechanicz-
ng takiego pola-
czenia. Wykona-
ne testy cross-
-section wyka-

Test cross-
-section

zaly, ze pierwsze niewielkie pekniecia
zauwazane sg po zblizonej liczbie szokow
termicznych (-40°C...125°C), jak w przy-
padku stopu SAC 305, obecnie najbar-
dziej popularnego stopu uzywanego do
produkcji past lutowniczych, ale znacznie
pdzniej niz w przypadku innych poréw-
nywalnych stopéw o zmniejszonej zawar-
tosci srebra jak np. SAC 0307.

Drugim, ale réwnie waznym problemem
obecnego lutowania, jest tzw. efekt ukrytej
poduszki, powstajacej w przypadku luto-

Schemat powstawania defektu ukrytej poduszki

wania ukladow BGA. Specjalisci, ktorzy
mieli kiedykolwiek problemy z tym defek-
tem, wiedza, jak ciezko zdiagnozowac ten
problem, nawet dysponujac zaawansowa-
nym sprzetem do kontroli, szczegdlnie ze
z pozoru wszystko zdaje si¢ by¢ w porzad-
ku. Dzigki duzej wytrzymaloéci termicznej
nowego topnika, jak wykazaly testy, dosko-
nale przeciwdziala on temu defektowi.

Nowy lut

Drugim przykladem zastugujacym na
uwage jest drut z topnikiem do lutowania
recznego rowniez wykorzystujacy pozy-
tywne efekty, jakie niesie ze sobg niewiel-
ka domieszka kobaltu - S03X7C-56M
(sktad stopu: Sn 0,7Cu 0,3Ag 0,03Co +
specjalne dodatki). Produkt ten ma bar-
dzo dobre wlasciwosci lutownicze, zapew-
nia doskonalg zwilzalno$¢, ma umiarko-
wang cene dzieki niewielkiej zawartosci
srebra, a powstajace opary topnika nie sg
szkodliwe dla ludzi. Jednak najbardziej
innowacyjng wlasciwoscia tego produk-
tu jest zmniejszenie zjawiska wypalania
grotow w stacjach lutowniczych. Groty
bez wzgledu na producenta na swojej
powierzchni maja niewielkie pory, przez
ktore wnika lutowie. Lutowie w wiekszo-
$ci wykonane z cyny, ktéra bardzo tatwo
wigze si¢ z miedzig, cyklicznie wyplukuje
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Wykres szybkosci zuzywania sie grotow
w zalezno$ci od rodzaju uzywanego stopu

ja, w konsekwencji prowadzac do przepa-
lenia grotu. Kobalt wspdlnie z cyng two-
rzy na powierzchni grotu intermetaliczna
strukture blokujaca pory, a tym samym
ograniczajaca negatywne zjawisko wy-
plukiwania miedzi i w pozytywny sposob
wplywa na zywotnos¢ grotow.
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